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OKUMA X NIKKEN : la soluzione perfetta per te!
E dotato di funzioni che prevengono i tre errori umani pit
preoccupanti durante l'utilizzo del Presetter.

me-80v

Conil presetter Nikken, la produttivita dei centri OKUMA M/C é ulteriormente migliorata

[Riduzione significativa dei tempi di presettaggio] Misurazione degli utensili fuori macchina con il presetter
senza fermo macchina = Aumento significativo dell'efficienza operativa della macchina

Senza presetter: tempo di fermo macchina = 200 secondi/pezzo Tempo di fermo macchina: 200 sec. X 30 pezzi = 6.000 sec./giorno

Con presetter: tempo di fermo macchina = 20 secondi/pezzo Tempo di fermo macchina: 20 sec. X 30 pezzi = 600 sec./giorno
Con presetter: tempo di fermo macchina giornaliero di soli 10 minuti.
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Senza presetter misurazione con CNC ] ARRRRNRRARNRRARRIER]

Sahza presetter: tempo di fermo macchinaé stato di 1 ora e 40 minuti

[

. Presetter Riduzione dei tempi di fermo
macchina di 1/10! g delle ore di funzionamento delle macchine.

ﬁ'ni lavorativi: 2200 giorni, 30 ore e 30 minuti. Aumento
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01 Dotazione standard

Prevenzione degli errori di scrittura manuale

02 Dotazione standard

Prevenzione degli errori dovuti
all'inserimento manuale dei dati

03 Opzioni disponibili

Prevenzione dell'uso errato degli utensili

| presetter Nikken nsono dotati di serie di un post-processor compatibile con il formato OSP
adottato da OKUMA. | diametri e le lunghezze degli utensili misurati vengono convertiti in un
programma di correzione leggibile dal controllo numerico OKUMA e possono essere trasferiti

facilmente e senza errori al controllo numerico tramite USB o rete.

Metodo di funzionamento tradizionale del preset

OKUMA X NIKKEN

Preregistrazione
utensili

T

Centro di lavoro

T—HEFEETAELT AEERBNET—5EAN

Preregistrazione utensili

Centro di lavoro

T—HEUSBAEUICEEHULT NCICERMFAFE TERIT

@ FEZDXEDY. EEMEV -FTEREINHEED,
o L EMIHENEFRIAT. TEDOHAMOBIEN LEC,
O NRFELDRRITHR D, FERNTFRERZ T3,

OKUMA X NIKKEN

O USBXEUICEEFHUL., 792U THRITIBLIT,
O JEDT —AZFTEIADIEEL BCZANEER L,

® PCOIEARY NI —IHERL, CICIADHSND.
* 2y NI —J#EETNCPPCICERIX I BIEBEIRET T,

ey 1

314 185091

Nadd =

E2.524 ) 1MS.BET

dati di misura

Programma di correzione dei valori in formato OSP




03 Opzioni disponibili

Prevenire |'uso errato degli utensili

Funzione di modifica dei dati utensili TID: Sistema di gestione-D degli utensili

Funzione che consente di sovrascrivere direttamente i dati degli utensili (tabella dei valori di correzione/tabella del
magazzino) all'interno del controllo numerico OKUMA. Cio consente di evitare errori nell'installazione degli utensili e
nell'inserimento dei dati degli utensili. E inoltre possibile trasferire i valori di correzione dell'usura degli utensili tra i controllori

numerici.
2Facile riscrittura dei dati con codici bidimensionali

TID consente di registrare i dati degli utensili nell'lPC scansionando il codice bidimensionale dopo la misurazione degli
utensili. Quando gli utensili vengono inseriti o rimossi dal magazzino, & possibile trasferire i dati degli utensili dall'lPC alla

macchina scansionando nuovamente il codice bidimensionale.
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Inoltre J

Riduzione del tempo necessario per cercare gli utensili

Funzione di tracciamento della posizione degli utensili TTS: Sistema di tracciamento utensili

La funzione TTS consente di gestire la posizione degli utensili. E possibile visualizzare un elenco degli
utensili da utilizzare nella fase successiva. Inoltre, & possibile acquisire le informazioni del magazzino
dalla macchina utensile OKUMA.

Visualizza I'elenco degli utensili appartenenti a ciascun set di utensili.

Dalla schermata del preset & possibile
verificare la posizione degli utensili che il CNC

OKUMA utilizzera nella fase successiva.
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* CN compatibile: OSP-P300 o superiore, specifiche di comunicazione OSP-API
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New Serie preset

ebo control LfiT NIKKEN

M Alte prestazioni e intuitivo per tutti

Adozione di un preset di nuova generazione

KBIMERRA A=, BN BB BIBEDTEVET,

Adotta un preset di nuova generazione con hardware e software
completamente rinnovati. E dotato anche di una nuova
interfaccia utente di facile utilizzo, simile a quella di uno

smartphone.
M Funzionalita avanzate che riducono notevolmente i tempi di
lavoro

Mandrino a rotazione automatica e funzione di misura
multi-cutter

Con un solo pulsante, il mandrino
ruota automaticamente. Il sistema
riconosce  automaticamente i
taglienti, consentendo misurazioni
rapide. Inoltre, dopo la misura, il
mandrino puo ruotare fino al
tagliente che non rientra nella
tolleranza,  consentendo  una
notevole riduzione dei tempi di
lavoro.

M Alta precisione indipendente dalle condizioni ambientali

Colonna e base in granito naturale
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Il granito naturale & uno dei
materiali naturali con il piu basso
coefficiente di dilatazione termica al
mondo, garantendo un'eccezionale
stabilita dimensionale
indipendentemente dalla
temperatura e dall'umidita, nonché
un'elevata rigidita, resistenza
all'usura e alla corrosione.Nikken
Tool Presetter utilizza questo
granito naturale per la colonna e la
base. Grazie a un metodo
innovativo che prevede il
montaggio diretto della scala ottica
AS371 dinostra produzione, che
vanta un'elevata precisione e
affidabilita, & possibile mantenere
prestazioni di misura costanti anche
in caso di variazioni dell'ambiente.

M Precisione ripetibile indipendente dall'operatore

Dotato di meccanismo di bloccaggio universale

Dotato di un meccanismo di bloccaggio meccanico universale in grado

250-300 kg, il portautensile viene inserito con precisione, garantendo
un'elevata ripetibilita.

Quando si aziona il dispositivo di bloccaggio, il sistema a vuoto interno
entra in funzione. E possibile bloccare il cono in modo che aderisca

perfettamente. E possibile

adattarsi a vari tipi di

utensili,

indipendentemente dalla forma dei tiranti.,

Post-processor

21.9incn Full HD

Monitor touch screen

compatibile con
formato OSP di serie

Preset Nikken

New linea di prodotti
Specifiche

M E46CA/BA Campo di misura

®400mm

0.5 -0.7Mpa
AC100V -230V

19.6incn Full HD

Monitor touch screen

M bloccaggio universale

M rotazione automatica

M misura multi-cutter

W SP-ID

Ml Funzione di importazione
dati CAD (DXF)

(E46CA supporta anche la funzione di
creazione DXF)

15.6incn Full HD

Monitor touch screen

H E346BV Campo di misura

= bloccaggio a vuoto

di memori

multipla
dell'origine macchina ottimizzata per
macchine di lavorazione complessa (nuova
dotazione)

H Freno mandrino pneumatico
azionabile con un solo tocco
(nuova dotazione)

M Funzione di importazione
dati CAD (DXF)





